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Introducéao

Este catdlogo € uma compilagdo completa de informagbées com as principais caracteristicas
construtivas das bombas re-autoescorvante das séries ESL e ESH.

’rojeto inovador, desenvolvido dentro dos mais altos padrdes de qualidade, resultando em um
oduto confiavel e seguro.

acionamos na sequéncia os principios de funcionamento, detalhes construtivos,
sionais, campo de aplicagao, curvas caracteristicas e particularidades especiais de cada
0.

2ara acoes ou ajuda adicional, contate o representante mais préximo ou o servico de
atendir to ao Cliente (SAC), através do fone (19) 3417-4848, E-mail: comercial@equipe-
bombas.com.br ou engenharia@equipe-bombas.com.br,
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http://vendas@equipe-bombas.com.br
http://vendas@equipe-bombas.com.br
http://vendas@equipe-bombas.com.br
http://vendas@equipe-bombas.com.br

BOMBAS
©QUIPE
Bombas Re-auto
Séries ESH / ESL

Apresentacao

- A Equipe Bombas projeta equipamentos para transporte de fluidos desde a década de 1970. Muitas
inovagdes desenvolvidas durante esses anos tem se transformado em padrdes de aplicagdo nas
industrias em geral.

Nossos equipamentos operam em ambientes industriais severos, em todos os tipos de controles de
efluentes industriais, estacdes elevatorias de tratamento de esgoto, sélidos em suspenséo, residuos
- corrosivos, abrasivos, etc.

Sao fabricados atendendo todos os requisitos exigidos por normas, seguindo rigoroso controle de
qualidade em todas as fases do processo. Os produtos sao testados em banco de provas, garantido
verfeito funcionamento e performance desejada, conforme as normas Hidraulic Institute ou ISO 9906
. 2B.

odelos ESL e ESH sao projetados para todos os segmentos industriais, sendo os principais:

-A

el e Celulose;
sar e Alcool;
- Industrias Alimenticias, Automobilistica e Plantas Quimicas;
- Sid gicas,
gricultura;
-Pecuc
- Psicultt
- Captacao de agua bruta, Sistemas de Combate a Incéndio, Fabricas de Conservas, Cortumes, etc.

Os equipamentos possuem caracteristicas de facil desmontagem, séo providas de placas de desgaste
emovivel.e tampa de in%pegéo. Concebidos para manusear produtos diversos sendo o principais 0os
oriundos deresic industriais.

Disponiveis emvarios materiais.de construcao, tais como: ASTM A-48 CL-35, ASTM A-536 Gr. 65-45-
743 CE8ouCF8Me Iiga\s especiais de alta dureza.

2quipe comple e profissionais, engenheiros e projetistas focados essencialmente no
dese to, concepgao onstrucao de bombas com os mais altos padrdes de eficiéncia,
'obustez ' cio domercado. i
0S rep podem &
varia aplicag b S

ima

- A empresa di
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Caracteristicas de Projeto

Bomba horizontal Re-autoescorvante com rotor aberto, apropriada para bombeamento de
esgoto bruto gradeado, liquidos com sélidos em suspenséo, residuos industriais e agua.

Projeto avancado permite passagem de sélidos de até @3" (76,2mm). Sucgédo posicionada
axialmente e descarga radial, com diametros de 2"a12", para linha de Baixa Presséo (ESL) e
diametros de 3"a 6" para alinha de Alta Pressao (ESH). Execugéo conforme norma ANSI.

grande vantagem desse equipamento é o preenchimento automatico de liquido, para o inicio do
ocesso de auto-escorva.

arte posterior do rotor € dotada de palhetas de expulsédo, com finalidade de reduzir a pressao
ea do selo mecanico e a quantidade de material depositado nesta regiéo.

Projeto mecanico sistema Back-Pull-Out, permite a manutencdo do equipamento sem
necessidade de remogao das tubulagbes de sucgao e de descarga. Proporciona facil acesso as
partes mais importantes do equipamento, como: eixo de acionamento, selo mecanico e rotor.
Qualquer intervengao no conjunto é extremamente simples e rapido.

A bomba
voluta e vé
desgaste, b
com muita
emovive

Ssui tampa de inspegéo de grande dimensdo, com acesso simples e rapido ao rotor,
ade retencé@o tipo flap. Facilita também a inspecao das partes que possam sofrer
1 como a realizagdo de qualquer manutengéo, limpeza e substituicdo destas pecas
lez. Nq\.-.tampa de inspecédo também se encontra uma placa de desgaste

or de cada modelo de bomba € unico, ndo havendo necessidade de usinagem do mesmo

a adequacaodo ponto de trabalho, porque a vazéo e a presséo séo ajustados em funcao da
0 significa or quanticisde de sobressalentes.

N

P8 nado com motor elétrico dtth combustao interna (Diesel, gasolina, entre outros).

O rc

R acopla a( ( ser feito diretamente através de luvas flexiveis ou
polias e corre

Destaca 2|a efi , ixes custos operacionais e de manutencao,
em comparagaoaag bombea ‘ s mesmas finalidades.



—

Submergéncia
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S areaemm?

Valvula automatica de escape de ar

As figuras abaixo mostram um exemplo do funcionamento da Valvula Automatica de Ar.

Valvula aberta

Valvula escorvando

Valvula fechada
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Valvula Automatica

Ao partira bomba o ar contido na tubulacao de succgéo é extraido pela valvula de escape de ar que
esta normalmente aberta. Assim que o liquido chegar a camara traseira da valvula, ela se fechara
automaticamente.

Para que avalvula se abra na parada, um pequeno vazamento foi criado a fim de liberar a presséo
na parte traseira da valvula, permitindo o retorno a posi¢ao inicial.

Devido a este vazamento, a descarga da valvula devera possuir uma tubulagéo de retorno ao
poco de sucgao.

Quando o equipamento estiver desligado, as particulas sélidas que estiverem na parte posterior
da valvula devem acumular-se na parte inferior traseira e assim serem expulsos na proxima
partida, portanto observar a posigdo de montagem evitando o entupimento precoce.

Avalvula de escape de ar deve ser instalada préxima a valvula de reten¢ao e no ponto mais alto,
garantindo a saida de todo o ar contido no sistema.

valvula permanecera aberta se a pressédo de projeto nao for atingida ou se a pressédo de
calque for muito baixa (aproximadamente 4 mca). A presséo de operacédo desta valvula
pende da mola ( a valvula é fabricada com dois modelos de mola, sendo mola fraca para
2ss80 de recalque até 13 mca ) e mola forte ( para presséo de recalque superior a 13 mca),
conforme dados do projeto.

Em campo, a pressdo da mola devera ser ajustada através do pino no eixo dependendo da
necessidade.

A Valvula de ar de liberagdo automatica foi desenhada para liberar o ar para a auto-escorva no
inicio partida da bomba. ApOs a escorva ou enchimento total do corpo da bomba, a valvula
fecha para restringir o fluxo pelo by-pass.

Quando a bomba para, a valvula automaticamente abre e esta pronta para o proximo ciclo de
escorva.

Oaraparti orpo da bomba passa através da valvula durante o ciclo de preparagao.
- Quando,a bomba esta completamente escorvada, a presséo resultante do fluxo contra o
 diafragma, co € amola e fecha a valvula, e permanece fechada reduzindo o fluxo de liquido

d§1 a5GPM (0,2
- Quando abomba desliga, a mola retorna o diafragma para posicé&o original.
- Qualquer solidoque a teracumulado na camera do diafragma, decanta e ¢ liberado durante
iclode bomk ento.
S disponibili 1had d I 1" davalvul
Se B nibilizar umé ade purga de pelo menos 1" para cada valvula.
\ \ ha depurgapara ainstalacéo de varias bombas.

a1,14m%h).

\\

)




Instalagao Tipica

Corte Esquematico

1 - Tubulagéo de sucgéo

2 - Tubulagéo de descarga

3 - Valvula de retencéo

4 - Registro de gaveta

5 - Manbémetro

6 - Manovacudmetro

7 - Valvula de ar

8 - Tubulagao de drenagem com registro
9 - Painel de comando

10 - Container

11 - Gradeamento

12 - Ramal de entrada

13 - Pedestal de suspensao

14 - Comporta

15 - Exaustor

16 - Bomba Equipe (Séries ESL ou ESH)
17 - Motor elétrico

v o
\

%
|
g
>
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Rotores

: Aberto com paletas

multiplas de dupla
- Eon curvatura sendo: 02

pas (ESL) ou 05 pas

(ESH). Possui ampla passagem de s6lidos com

até 3". Balanceado estatico e dinamicamente.

Disponiveis em varias combinagbes de

materiais.

Corpo em execucao de F°N°
e/ou outras ligas compativeis
com o liquido bombeado.
Possui acabamento interno
om paredes lisas, reduzindo
\ onsideravelmente as perdas
por atrito e arraste. Proporciona maior eficiéncia Execugio em ago carbono

\\e USSR NEL SAE-4140 beneficiado, projetado
N para regimes de cargas pesadas

com altos fatores de servico,

garantindo deflexdes minimas.

Acionamento

. ca de desgaste
Sin s ou de
auto-balanceado, ¢

~ componentes em aco inoX

.-|o- -.'—-‘

. Possui sistema externo de ajuste
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ampos de Aplicagao

Linha ESL

45

D | |
100 200 300 400 500 600

| |
700 800 900 1000 1100 1200 1300

Q (m¥h)

Linha ESH




Saul

Modelo: ESH-3

Vazoes: até 85 m*h

Altura Manomeétrica: até 60 m

Rotacgéo: Variavel
Peso: 265 Kg
GDZ 0,8 (Kg.m?)

@ Maximo de Solidos: 1"

@ da Flange de Sucgao: 3" BSP

@ da Flange de Recalque: 3" BSP

@ do Rotor: 11"

@ da Conexao de Dreno: 3/4" BSP

RE-AUTO ESCOR

rpm
2150
1750
1160

(m)
7,6
7,6
2,9

bém o NPSHr da aplicagéo.

Desenho Dimensional
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Modelo: ESH-4
Vazobes: até 180 m%/h
Altura Manométrica: até 60 m

Rotagéo: Variavel

Peso: 310 Kg (:)
GD2 1 (Kg.m?)
@ Maximo de Soélidos: 1"
@ da Flange de Sucgao: 4" BSP
@ da Flange de Recalque: 4" BSP
@ do Rotor: 11"
@ da Conexao de Dreno: 1" BSP Nosh
ps
(m)
RE-AUTO ESCORV
pm (m)
2150 52 P
1750 3,9 (9
1160 3,0
> mbém o NPSHr da aplicacéo.

Desenho Dimensional
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Modelo: ESH-6

Vazdes: até 230 m*h

Altura Manométrica: até 58 m
Rotacgéo: Variavel

Peso: 486 Kg

GD2 2.2 (Kg.m?)

@ Maximo de Solidos: 1"

@ da Flange de Sucgao: 6" BSP
@ da Flange de Recalque: 6" BSP
@ do Rotor: 317"

@ da Conexéo de Dreno: 1" BSP

1950 4,5
1450 4,2

: 850 2,4
= i mbém o NPSHr da aplicagéo.

RE-AUTO ESCORVA .
rpm (m)

Desenho Dimensional
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Modelo: ESL-2 -> -

Vazoes: até 45 m*/h
Altura Manomeétrica: até 34 m
Rotacgéo: Variavel

Peso: 110 Kg

H
(m)
GD% 0,17 (Kg.m2)
@ Maximo de Sélidos: 1.1/2"
@ da Flange de Sucgéo: 2" NPT
@ da Flange de Recalque: 2" NPT
@ do Rotor: 6 1/4"
@ da Conexao de Dreno: 3/8" NPT
Npsh
(m)
RE-AUTO ESCO
rpm (m)
2900 7,6
2350 7,6 P
1750 7.6 (ev)
- 1150 7,3
ious i ém o NPSHr da aplicagéo.

Desenho Dimensional
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Modelo: ESL-3

Vazdes: até 100 m®h

Altura Manométrica: até 31 m
Rotacgéo: Variavel

Peso: 195 Kg

GD2 0,4 (Kg.m?)

@ Maximo de Solidos: 2 1/2"

@ da Flange de Sucgao: 3" BSP
@ da Flange de Recalque: 3" BSP
@ do Rotor: 8 3/4"

@ da Conexéo de Dreno: 1" BSP
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Caracteristicas Hidraulicas
Modelo: ESL-4 .
Vazdes: até 160 m*h ol 100 i: S0 00
Altura Manométrica: até 32 m 5’[% 40
N s | \
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| 5
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Caracteristicas Hidraulicas .
“ ' .
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Caracteristicas Hidraulicas .
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Caracteristicas Hidraulicas

Modelo: ESL-10

Vazdes: até 715 m*h

Altura Manométrica: até 36 m
Rotacgéo: Variavel

Peso: 703 Kg

GD2 4 (Kg.m?)

@ Maximo de Solidos: 3"

@ da Flange de Sucgéo: 10" BSP
@ da Flange de Recalque: 10" BSP
@ do Rotor: 14 3/4"

@ da Conexéo de Dreno: 2" BSP

RE-AUTO ESCORVA |
rpm m N

1450 67 N\
1250 58
1050 55
850 4,3
650 2,1

ém o NPSHr da aplicacgéo.
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Saul
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Caracteristicas Hidraulicas

Modelo: ESL-12

Vazdes: até 1050 m3h wn 1000 2000
40
Altura Manométrica: até 36 m rst 60 |
40
Rotacgéo: Variavel II II / / "\ 3
32 —~
Peso: 1144 Kg ‘I\ / A
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o w | I~ |/ ()
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y 1250 RI
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] > [
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= 650 RPM
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Desenho Dimensional

Flange de Recalque
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